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Dossier Vorprojekt Anlage 1051 AA Bottelpack VERTRAULICH

1 Zusammenfassung

Zur Sicherstellung der Versorgung der Armee und der Bevdlkerung mit chirurgischen Infusions-
und Spillésungen in ausserordentlichen Lagen plant die Armeeapotheke den Einbau einer ge-
schiitzten Produktionsstrasse in der bestehenden Felsanlage 1051 AA bei Mitholz. Sie soll auch in
Friedenszeiten genutzt werden, um gewisse Reserven zu schaffen und in ausserordentlichen La-
gen den erhohten Bedarf abdecken. Die neue Produktionsstrasse ersetzt die Kapazitat der elf zu
schliessenden Produktionsstellen. Die Produkte werden neu nach den heute geforderten, zivilen
Standards hergestelit.

Mit der Produktionsstrasse konnen bei erhohtem Bedarf im 3-Schichtbetrieb tdglich maximal
25'000 Liter Infusions- oder Spullésungen hergestellt werden. Die Jahresproduktion betragt 5 Mio.
Liter (1000-ml-Flaschen) bei 40 Wochen Produktionsdauer und 12 Wochen Revisionsdauer. Diese
Menge entspricht dem zivilen Jahresbedarf in normalen Lagen.

Die Produktionsstrasse mit allen Nebenanlagen wird auf eine Autonomie von 30 Tagen ausgelegt.

Die neue Produktionsstrasse stiitzt sich wesentlich auf die bestehende Infrastruktur ab. Die heuti-
gen Kammern 2 und 4 werden fur die Produktionsstrasse und das zugehdrige Lager umgenutzt.
Die neue Produktionsstrasse nutzt auch die Wasserversorgung und Abwasserentsorgung, Treib-
stoffversorgung, Mannschaftsraume, Transportwege und Schutzinfrastruktur der bestehenden
Anlage. Die neue Produktionsstrasse mit den zuséatzlich notwendigen Nebenanlagen wird so kon-
zipiert, dass keine Abhéangigkeiten von den anderen Produktionsstellen in der Anlage 1051 AA
entstehen, d.h. dass die zusatzlich erforderliche medientechnische Versorgung (Wasseraufberei-
tung, Stromversorgung, Warmeerzeugung und Liftung/Kélte) weitgehend unabhéngig von der
bestehenden Anlage erfolgt. Dazu wird eine neue Luftungskaverne mit Ventilationsgeraten und
Kalteanlagen sowie ein neuer Aussenluftstollen erstellt. Fir die Notstromversorgung wird ein drit-
ter Diesel-Generator in die bestehende Maschinenkaverne eingebaut.
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2 Kartenausschnitt

Reproduziert mit Bewilligung des Bundesamtes fur Landestopographie (BA 0023377)

Anlage bezeichnen
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3  Beschrieb der Anlage

3.1 Allgemeines

3.1.1 Bauherrschaft
Bauherrschaft:

Vertreten durch:

3.2 Beniitzerorganisation

Betreiber:

DSE:

3.2.1 Projektverfasser
Gesamtleiter:

Eidgendssisches Departement fiir

Verteidigung, Bevélkerungsschutz und Sport

Generalstab/ UG Planung
Abteilung Immobilien Militar

S. Schaérer
Papiermiihlestrasse 20
3003 Bern

Gruppe Ristung/BAB
Abteilung Verteidigungsbauten

K. Stauffer

Sektion Festungs- und Logistikbauten
Kasernenstrasse 7

3003 Bern

GST UG San; AApot / Dr. Th. Meister
Worblentalstrasse 36
3083 Ittigen

GST UG San; AApot / Ch. Rifenacht
Worblentalstrasse 36
3063 lttigen

Ernst Basler und Partner
Kurt Bucher
Zollikerstrasse 65

8702 Zollikon

3.2.2 Behordenkontaktstellen
Es wurde mit folgenden Stellen Kontakt aufgenommen:

VBS, GST Abt. Raumordnungs- und Umweltpolitik (MPV), Herr A. Cianci
BUWAL, Sektion Natur und Landschaft, Herr P. Pfister

Amt fur Gewasserschutz des Kantons Bern, Herr Stalder
Schweiz. Verein fir Technische Inspektionen, SVTI, Kesselinspektorat, Herr H. Gasser
Eidg. Arbeitsinspektorat, Herr Dr. E. Brunner

Tel 031 324 31 48

Tel 031 324 30 63
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3.2.3 Grundiagen

Grundlagen Datum Fir Kernprozess
Auftrag: 13.08.1999/03.07.2000 |6.1 / Vorprojekt
Bedirfnisnachweis 25.09.1998

Nutzungs- und Betriebs- 12.11.1999

konzept

Projektpflichtenheft: 26.05.2000

Planungsstudie von 04.01.1999

E. Basler + Partner AG
(Vorstudie/Machbarkeit)

Konzepte Datum Bemerkungen

Schutz, Security, EMP, 31.10.2000 Siehe Vorprojekt Bau und Pflichtenheft
Brandschutz

Okologie 31.10.2000 Siehe Vorprojekt Bau und Pflichtenheft

Gesetzliche Erlasse:

e Bundesgesetz tber die wirtschaftliche Landesversorgung vom 8.10.82

e Konzept 96, Koordinierter Sanitatsdienst (KSD) vom 26.3.97

* Das Bundesgesetz uiber Arzneimittel und Medizinprodukte (Heilmittelgesetz, Art. 14e)

Techn. Vorschriften:
Siehe Pflichtenheft und Technischer Beschrieb der Fachbereiche.

3.3 Funktionsbeschrieb

3.3.1 Zweck

Zur Sicherstellung der Versorgung der Armee und der Bevélkerung mit chirurgischen Infusions-
und Splllésungen in ausserordentlichen Lagen plant die Armeeapotheke den Einbau einer ge-
schutzten Produktionsstrasse fiir die Herstellung von 1000-ml-Flaschen mit chirurgischen Infusi-
ons- und Splllésungen in der bestehenden Felsanlage 1051 AA bei Mitholz. Diese Produktions-
strasse ist in der Lage, ca. 25'000 Ein-Liter-Flaschen pro Tag herzustellen.

Gemass UG San ist diese geschiitzte Produktionsstrasse erforderlich, weil

 Infusionslésungen die wichtigsten Notfallpraparate sind, die nicht nur in ordentlichen Lagen,
Katastrophen und Notlagen sondern auch bei einem bewaffneten Konflikt jederzeit und in ge-
nigender Anzahl fur die Armee und Zivilbevdlkerung zur Verfiigung stehen miissen.

die Produktionsstrasse Bottelpack

e den Grundbedarf bei Ausfall der zivilen Produktion, insbesondere nach einem bewaffneten
Konflikt, vollstédndig abdeckt;

e die Vorlaufzeit zum Aufbau von Lagern bei Anderung der SMBE im Fall eines bewaffneten
Konfliktes von 1000 auf rund 300 Tage reduziert wird:

= die Kapazitat der zu schliessenden Fabrikationsstellen ersetzt wird;
e nach zivilen Standards produziert wird.
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die Lagermenge

« je nach Bedarfsszenario auf tiefem Niveau gehalten, d.h. die nach Vorgaben erforderliche La-
germenge in Millionenhéhe reduziert werden kann.

Je nach Szenario bei bewaffneten Konflikten oder bei Katastrophen und Notlagen kann der Bedarf
wahrend kurzer Zeit in einem Umfang ansteigen, der nicht mehr durch die laufende zivile und mili-
tarische Produktion abgedeckt werden kann. Zur Deckung des Spitzenbedarfs ist deshalb neben
der Produktion eine Lagerhaltung erforderlich.

3.3.2 Produktion

Die neue Produktionsstrasse stiitzt sich wesentlich auf die bestehende Infrastruktur ab. Die heuti-
gen Kammern 2 und 4 werden fiir die Produktionsstrasse und das zugehdrige Lager umgenutzt.
Die neue Produktionsstrasse nutzt auch die Wasserversorgung und Abwasserentsorgung, Treib-
stoffversorgung, Mannschaftsrdume, Transportwege und Schutzinfrastruktur der bestehenden
Anlage. Die neue Produktionsstrasse mit den zusétzlich notwendigen Nebenanlagen wird so kon-
zipiert, dass keine Abhéngigkeiten von den anderen Produktionsstellen in der Anlage 1051 AA
entstehen, d.h. dass die zusatzlich erforderliche medientechnische Versorgung (Wasseraufberei-
tung, Stromversorgung, Warmeerzeugung und Liftung/Kalte) weitgehend unabh&ngig von der
bestehenden Anlage erfolgt. Dazu wird eine neue Luftungskaverne mit Ventilationsgeraten und
Kalteanlagen sowie ein neuer Aussenluftstollen erstellt. Filr die Notstromversorgung wird ein drit-
ter Diesel-Generator in die bestehende Maschinenkaverne eingebaut.

Mit der Produktionsstrasse kénnen bei erhéhtem Bedarf im 3-Schichtbetrieb taglich maximal
25'000 Liter Infusions- oder Spillésungen hergestellt werden. Die Jahresproduktion betragt 5 Mio.
Liter (1000-ml-Flaschen) bei 40 Wochen Produktions- und 12 Wochen Revisionsdauer. Diese
Menge entspricht dem zivilen Jahresbedarf in normalen Lagen.

Die Produktionsstrasse mit den Nebenanlagen wird so ausgelegt, dass sie mindestens 30 Tage
lang autonom wahrend 24 Stunden pro Tag im Schichtbetrieb durch eine Mannschaft von 56 AdA
(inkl. Hilfsmannschaft) betrieben werden kann. In Friedenszeiten wird die Produktionsstrasse
dreimal pro Jahr durch WK-Einheiten wéhrend rund zehn Tagen betrieben.

Die Grundstoffe zur Herstellung der chirurgischen Infusions- und Spullésungen sind in der Anlage
1051 AA gelagert und reichen fiir eine Jahresproduktion.

Das eigentliche Kernstiick der Produktionsstrasse sind die zwei Abflillanlagen Bottelpack (BP302),
die einzeln oder zusammen betrieben werden kénnen. Die Produkte werden in der Kammer 2 her-
gestellt und in Kammer 4 konfektioniert und zwischengelagert. Das Zwischenlager fur die Produk-
te reicht fiir eine Monatsproduktion. Vom Zwischenlager werden die Produkte in dezentrale Lager
verteilt.
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3.3.3 Raumprogramm

Das Raumprogramm fiir die Produktionsstrasse mit den zugehérenden Nebenanlagen besteht aus
folgenden Einheiten (siehe Planbeilagen):

Anlage-Einheiten Zweck Ort
Produktionsstrasse |Wasseraufbereitung Wasseraufbereitung, Entkeimung (Destil- | Kammer 2
lation, Umkehrosmose) zur Herstellung
der Infusionslésungen.
Dampferzeugung Reinigung der Produktionsstrasse mit Kammer 2
Reinstdampf.
Ansatz Herstellen der Infusionslésungen zum Kammer 2
Abfillen in der Bottelpack Anlage.
2 Abfiillanlagen Bot- Herstellen der Flaschen, Abfillen und Kammer 2
telpack BP302, Verschweissen.
Schweissen
Sterilisation Sterilisation des Produktes im Dampfste- | Kammer 2
rilisator.
Konfektionierung Sichtkontrolle, Etikettierung, verpacken Kammer 4, OG
und palettieren.
Nebenanlagen Waérmeerzeugung mit | Aufheizen Sterilisation Kammer 2
ff)lfeuerung Raumheizung
Drucklufterzeugung Produktionsanlagen Neue Liftungska-
verne
Kilteanlage Kohlung/Kahlwasser Loftungskaverne
Ventilationsanlage Frischluftversorgung Produktionstrasse Luftungskaverne
Rohwasserversorgung | Fir Produktion der Spiil- und Infusionslé- | Vorhandenes
sungen, Quellwasser und
Reservoir
Abwasserentsorgung | FUr Verschittgut; kann dosiert in Kanali- | Bestehende Ab-
sation abgegeben werden. wasseranlage mit
neuem Auffang-
tank
Notstromversorgung | Dieselgeneratoren Dritter Diesel-Generator 750 kVA Bestehende Ma-

Aussenkiihlung

Kihlung der Dieselanlage

schinenkaverne
Laftungskaverne

Dieseltank 300°000 Liter Bestehende Tank-
anlage
Verkehrsflichen und Transport der Rohstoffe und der Produk- | Bestehender
Verbindungen te. Strassenstollen
Lager Produktelager 500’000 Einheiten (entspricht einer Mo- Kammer 4, OG
natsproduktion), 3-stéckig palettiert. und EG
Granulat und Granulat fir Beutelfabrikation, 40 m=. Kammer 4
Ersatzteile
Unterkunft Liegestellen, Aufent- | 56 AdA inkl. Hilfsmannschaft fir den Bestehende Unter-
haltsraum, Biiros, Kii- | Betrieb der Produktionsstrasse. kunft fur 215 AdA
che, Toiletten
Fluchtwege Fluchtwege im Brandfall Kammer 2 und 4,

Kammer 2/4 und
Strassenstollen,
Kammer 2 und
Verladerampe
(Bahnstollen)
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3.4 Baubeschrieb

3.4.1 Standort

Die geplante Produktionsanlage wird in die Anlage 1051 AA bei Mitholz eingebaut (siehe Karten-
ausschnitt). Es handelt sich um eine moderne Felsanlage an der Ostflanke des Kandertales. Die-
se Anlage ist geographisch zentral gelegen. Versorgungsstrategisch bestehen Einschrankungen,
da nur eine Nord-Siid-orientierte Verkehrsachse vorhanden ist. Die Anlage besitzt einen Bahnan-
schluss mit Anschluss an die Hauptverkehrsstrasse Bern - Wallis. Wie der Variantenvergleich fur
verschiedene Standorte in der Vorstudie gezeigt hat, ist die Anlage 1051 AA flr den Einbau der
Produktionsstrasse fiir chirurgische Infusions- und Spullésungen sehr geeignet, da ein grosser
Teil der vorhandenen Infrastruktur genutzt werden kann. Die Gefahrdung aus taktisch/operativer
Sicht ist eher gering. Sie wird allerdings durch die Nahe zu einer der wichtigen Fuhrungsanlagen
beeinflusst. Die Anlage ist beziiglich Angreifbarkeit aus der Luft gut geschiitzt. Die Versorgungssi-
cherheit mit Wasser ist sehr gut.

3.4.2 Erschliessung

Zufahrt

Die Anlage 1051 AA hat zwei Zugénge: ein geschitzter LKW-Verlad sowie ein staplergéngiger
Eingang. Es besteht auch ein Bahnanschluss in unmittelbarer Néhe des Nordportals.

Wasserversorgung

Die neue Produktionsstrasse stiitzt sich auf die bestehende Wasserversorgung. Die Anlage wird
durch drei bundeseigene Quellen erschlossen, die etwa 3 km sudlich der Anlage liegen. Die Lei-
tungen folgen mehr oder weniger der Kantonsstrasse und sind nicht speziell gegen Waffenwir-
kungen geschiitzt. Fur den Notfall ist eine mobile Noteinspeisung vom Stegenbach vorgesehen.
Die Ergiebigkeit der drei Quellen betr&gt minimal 10 m?h (fur wenige Tage im Februar) und ma-
ximal 300 m®h. Fiir die Produktion werden ca. 4 m*h gebraucht. Es sind zwei Reservoirs von zu-
sammen 2000 m? vorhanden, die eine Autonomie von 30 Tagen erlauben.

Abwasser

Die bestehende Anlage wird im Trennsystem entwéssert. Das Entsorgungskonzept und auch die
bestehenden Installationen werden weitgehend beibehalten. Das Schmutzwasser wird durch ein
separates Kanalisationssystem der 6ffentlichen ARA zugefuhrt.

In Ausnahmefallen kann es vorkommen, dass der Inhalt eines Ansatztanks (5 m®) entsorgt werden
muss, wenn die angesetzten Losungen nicht den Anforderungen entsprechen. Der Inhalt wird in
einer Pumpengrube von 10 m? entleert, wo er teilweise dosiert in die Kanalisation eingeleitet und
der ARA Frutigen zugefiihrt werden kann. Vor der Einleitung ist eine Absprache mit der ARA er-
forderlich. Glucose und Physiogel ist per Tanklastwagen direkt dem Faulturm der ARA zuzufiih-
ren.

Energieversorgung

Strom: In normalen Lagen wird der Stromverbrauch durch das offentliche Netz sichergestelit. Die
vorhandene Trafostation (Einspeisung 2500 kVA) hat eine Reserve von 1000 kVA und genugt fir
die Stromversorgung der Produktionsstrasse Bottelpack (800 kVA). Fur den Fall eines Netzunter-
bruchs, in bewaffneten Konflikten, ist eine Notstromanlage mit 750 kVA vorgesehen, die in der
bestehenden Maschinenkaverne installiert wird.

Brennstoffe: Es werden die beiden vorhandenen Tanks von 300'000 | benutzt. Der eine wird wei-
terhin fur Dieseltreibstoff verwendet, der andere wird saniert und fiir den Brennstoff der Thermodl-
anlage eingesetzt. Die Tanks reichen fiir eine Autonomie von 30 Tagen.
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3.4.3 Umwelt

Von Fachleuten des Projektverfassers wurden die Umweltaspekte tberpriift. Auch wurden folgen-
de Stellen vororientiert: VBS GS, Abt Raumordnungs- und Umweltpolitik (MPV-Vororientierung),
BUWAL und Amt fur Gewasserschutz des Kantons Bern.

Die nachfolgende Relevanzmatrix zeigt die untersuchten Umweltbereiche sowohl fiir die Bauphase
als auch fir die Betriebsphase. Die Uberpriifung der als relevant eingestuften Umweltbereiche
wird in der Folge detailliert dargestelit.

Umweltbereiche
=2
4
et
ju @
2 5
o
c b o 5
c = ] —
o | 8| = | 2| S |=2]| 4
5| = 7 o @ w | x
t | Els|S|2|5|5|2(5]|2
2|8 |leala|l |2z |8 |&8]|<
Bauphase - X - X - X X - - | ex
Betriebsphase | x - - - - X - - X | ex

Bezeichnungen fir die Relevanz der Umweltauswirkungen

X relevanter Umweltbereich
- nicht relevanter Umweltbereich
ex. Umweltbereich, der extern behandelt wird

Die Auswirkungen des Baus und Betriebs der geplanten Anlage kénnen alle relevanten Vorschrif-
ten der Umweltschutzgesetzgebung einhalten.

Fur die Bauarbeiten sind dem auszufithrenden Unternehmer in den Submissionsunterlagen im
Bereich Luft, Larm, Abfall und Wasser entsprechende Auflagen zu machen.

Far den Betrieb des Diesel-Generators und der Olfeuerung sind in den Submissionsunterlagen die
Vorschriften fir stationare Verbrennungsanlagen nach Anhang 2 Ziffer 82 LRV festzuhalten.

Seitens der begriissten Behdrden gibt es zum Projekt grundsatzlich keine Einwande.

3.4.4 Zustand der bestehenden Bausubstanz

Die Anlage 1051 AA hat 12 Hauptkammern, die als Produktionsstitte und Lager fur pharmazeuti-
sche Produkte durch die UG San genutzt werden. Die Anlage wurde in den Vierzigerjahren erstellt
und in den Achtziger- und Neunzigerjahren umfangreich um- und ausgebaut. Es handelt sich um
eine moderne Felsanlage mit einer guten Autonomie und einem Schutz, der den heutigen Anfor-
derungen nach KASKO entspricht. Die Anlage 1051 AA befindet sich in einem sehr guten Zu-
stand. Sie wird durch die UG San regelméssig genutzt. Die vorhandene Infrastruktur bietet beste
Voraussetzungen fir den Einbau der neuen Produktionsstrasse.

3.4.5 Schutzvorkehrungen

Die Anlage 1051 AA weist einen hohen Schutz auf und entspricht der KASKO-Stufe 2 gemadss
Schutzkonzept SKLA. Da die neue Produktionsstrasse zum grossen Teil in Rdumen der beste-
henden Schutzanlage liegt, ist der Schutz bereits gewihrleistet. Dies betrifft sowohl den Schutz
gegen Waffenwirkungen wie auch den Bereich Security. Die neuen Anlagenteile (Luftungskaverne
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und Aussenluftstollen) werden gegen Waffenwirkungen gemass KASKO-Grobkonzept geschiitzt,
d.h. gegen die mechanischen Wirkungen von Fliegerbomben der 1000 kg Gewichtsklasse (Luft-
stoss in den Luftungsbauwerken und Schock), C-Kampfstoffe und NEMP. Alle neuen Anlagenteile
werden gegen die NEMP-Wirkungen geschutzt. Im Gegensatz zur bestehenden Produktionsstras-
se, die einen integralen Schutz aufweist, wird aus heutiger Sicht ein partieller NEMP fur die neuen
Anlagen als ausreichend beurteilt. Verlangt wird allerdings, dass alle Anlagenteile eine Storfestig-
keit gemass EC-Industriestandards aufweisen.

Die Anlage ist in der Schutzzone 2 (geméss der Anlagenschutzverordnung) eingeteilt. Die Sicher-
heitsaspekte beim Zutritt und die neue Produktionsstrasse werden organisatorisch geregelt. Im
Ubrigen sind keine weiteren Sicherheitsmassnahmen erforderlich.

3.4.6 Produktionseinrichtungen

Der Produktionsablauf ist in den Beilagen 1 und 2 aufgezeigt. Die Produktionsstrasse besteht im
Wesentlichen aus folgenden Anlageeinheiten:

Wasseraufbereitung
Ansatz

IPC-Labor

Abfiillanlage Bottelpack
Sterilisation
Sichtkontrolle
Konfektionierung

Lager

Ansatz und Abfiillanlage sind in Reinrdumen der Klasse D untergebracht.

Wasseraufbereitung

Fur die Herstellung von Infusionslésungen wird die Verwendung von ,Wasser fur Injektionszwe-
cke* gemass den Vorschriften des Européischen Arzneibuches verlangt. Dieses Wasser wird aus
gereinigtem Wasser durch Destillation gewonnen.

Die Wasseraufbereitung besteht aus folgenden Komponenten:

« Aktivkohlefilter zum Eliminieren des Chlores

e Enthartungsanlage

¢ Umkehrosmose mit Stapeltank 5000 Liter

« Destillationsanlage mit Stapeltank 5000 Liter

Die Wasseraufbereitung arbeitet mit konstanter Leistung. Der Bezug erfolgt stossweise von den
Stapeltanks.

Die Temperatur des destillierten Wassers betragt sowohl im Vorratstank als auch in den Ringlei-
tungen mindestens 70 °C, um eine Verkeimung zu verhindern.

Ansatz

Das Ansetzen der Infusionslésungen geschieht im Ansatzraum. Dieser Raum ist gemass EU
c¢GMP Regeln als Reinraum der Klasse D (100 000 ) ausgefuhrt. Der Raum ist mit je einer einstu-
figen Material- und Personenschleuse versehen. Im Reinraum herrscht Uberdruck, der verhindert,
dass kontaminierte Luft aus den umliegenden Raumlichkeiten hineingelangen kann.

Es sind zwei Ansatztanks mit je 5000 Liter Nutzinhalt vorgesehen. Somit kénnen wechselweise die
Lésungen gemass Chargenplan (siehe Beilage) prépariert werden. Zudem kann bei entsprechen-
der Produktionsplanung ein quasi kontinuierliches Abfiillen erreicht werden. Ferner besteht die
Option, die beiden Abfilllmaschinen unabhangig voneinander zu betreiben.
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Das Ansatzwasser (destilliertes Wasser) wird beim Einfilllen auf 40 + 60 °C abgekihlt. Die An-
satzmenge wird mit Prézisionswassermessern abgemessen. Die Zutaten werden abgewogen.

Die Ansatzlosung wird von hier aus im produktfilhrenden Leitsystem auf die Abfillmaschine ge-
pumpt. Das gesamte produktfilhrende Leitungssystem wird ebenso wie alle Druckluftleitungen vor
dem Beschicken 20 - 25 Minuten bei 121 °C und 2 bar mit Reindampf sterilisiert. Der Reindampf
wird von der Destillationsanlage abgezapft.

Alle produktfiihrenden Leitungen bilden ein geschlossenes System, das standig unter einem
Uberdruck von 0.4 bar steht.

Die Anlage wird manuell betrieben und erlaubt CIP (Cleaning in Place) und SIP (Steaming in
Place). Das Produkt wird vor der Abfiillung mittels eines 0.22 micron Filters sterilfiltriert. Dieser
Filter wird jeweils vor und nach der Abfilllung auf Integritat (iberpriift.

IPC Labor

Zwischen Ansatzraum und Abfillung befindet sich das Inprozesskontroll-Labor. Hier werden alle
produktionsrelevanten Parameter tiberwacht/protokolliert und bei Abweichungen korrigiert bzw.
alarmiert.

Folgende Parameter werden angezeigt:

Sammelalarme der Luftungsanlagen
Sammelalarme der Wasseraufbereitung
Sammelalarme der Abwasseranlage
Raumdruckiiberwachung
Schleusentiriberwachung

Wasserqualitat-, Ansatz- und Luftpartikelkontrolle erfolgen von Hand. Die chemische und die bio-
logische Kontrolle erfolgt im Labor der bestehenden Fabrikationsanlage.

Abfiillung

Die Abfiillung erfolgt mit dem eigentlichen Herzstiick der Produktionsstrasse, der Bottelpack®-
Abfillmaschine. Im Prinzip handelt es sich dabei um eine Kunststoffverarbeitungsanlage mit Ab-
fullautomatik, die in einem einzigen Arbeitsgang Kunststoffgranulat schmilzt, daraus einen
Schlauch produziert, diesen zu einer Flasche blést, formt, mit Infusionslésung fiillt und unmittelbar
darauf verschliesst. Aus einem Vorratsbehélter fliesst das Granulat in den Extruder. Dieser
schmilzt den Kunststoff (die bendtigte Temperatur ist abhéngig vom verwendeten Material) und
formt aus ihm stetig einen heissen Kunststoffschlauch. Der wird portionenweise abgeschnitten,
von einer Spezialblasform bernommen, zur Fiillposition transportiert, dort tiber eine Dorneinheit,
bestehend aus drei konzentrischen Rohren, die sich auf das obere Schlauchende aufsetzen, zu
einer Flasche geblasen und gefillt. Die Fullung erfolgt aus einem Vorratsbehéltnis, das durch
Luftdruck Uber die Ansatzkessel beschickt wird. Das Fiillgut wird dabei mit Hilfe zweier gegenldu-
figer Kolben in die frisch hergestellte Flasche gepresst. Es herrscht eine aseptische Arbeitsumge-
bung.

Far eine Tagesproduktion von 25’000 Einliter-Flaschen werden 1200 kg Polyethylengranulat bens-
tigt (zum Vergleich: dies entspricht 18 Tonnen Glasflaschen!).

An zwei Halbautomaten werden den Flaschen Kappen aufgeschweisst und anschliessend in die
Sterilisatorpaletten gestelit.
Sterilisation

Obschon das Produkt unter aseptischen Bedingungen (maximale Verhinderung von Keimeintrag)
abgefillt wird, ist eine nachgeschaltete Autoklavierung der Infusionsflaschen Standard. Hierbei
werden die Kunststoffflaschen (4000 pro Ladung) bei 112 °C wahrend 78 Minuten erhitzt.
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Der Sterilisator funktioniert nach dem Prinzip der Heisswasserberieselung, d.h. vollentsalztes Zir-
kulationswasser wird mittels eines Heizungs-Warmetauschers erhitzt. Die Abkiihlung erfolgt eben-
falls iiber das Zirkulationswasser mittels eines Kiithlwasser- Warmetauschers (30-35 °C).

Sichtkontrolle / Konfektionierung

Die Konfektionierung (100%ige visuelle Kontrolle, Etikettierung, Verpackung in Kartonschachteln)
und die Palettierung erfolgen manuell. Das Endprodukt wird an Lager genommen und mit einer
Quarantanesperrung belegt, bis die endgultige Freigabe durch das Labor erfolgt. Danach kann die
produzierte Ware entweder dem definitiven Lagerort oder direkt dem Endverbraucher zugefiihrt
werden.

3.4.7 Bau
Konzept

Fir den Einbau einer Produktionsstrasse fiir chirurgische Infusions- und Spillésungen in die An-
lage 1051 AA miissen bauliche Anpassungen vorgenommen werden.

Vom Grundsatz her wird die neue Produktionsstrasse so geplant, dass sie méglichst als eigen-
standige Anlage betrieben werden kann. Dieser Grundsatz gilt auch fur den Ablauf der Bauarbei-
ten, die so durchzufiihren sind, dass der Betrieb bzw. die Einsatzbereitschaft der tibrigen Anlagen-
teile moglichst wenig eingeschrankt wird.

Die neuen Einrichtungen fir die Liftungs-, Klima- und Kalteproduktion werden rund 60 Meter Uber
dem Kammerniveau in eine neu zu erstellenden Liiftungskaverne eingebaut. Diese wird liftungs-
seitig durch den neuen Aussenluftstollen, AUL (Frischluftansaug), und den bestehenden Fortluft-
stollen, FOL (Abluftfortfithrung), erschlossen. Mit dem neuen Verbindungsstollen in den bestehen-
den Stollen zur Maschinenkaverne wird ein gegen Kampfstoff geschiitzter Personenzugang si-
chergestellt. Die medientechnische Verbindung zwischen Kammer 2 und der neuen Luftungska-
verne erfolgt tber einen neu zu erstellenden Vertikalschacht von rund 60 Metern Hoéhe. Der
Fluchtstollen von Kammer 2 zur Verladerampe wird ausgeweitet und als solcher weiterhin genutzt,
dient aber in der Bauphase zur Erschliessung der Baustellen der Kammer 2 und der Liftungsbau-
werke.

Bauvorgang

Das bauliche Konzept sieht vor, dass die beschrankten Umbau- und Ausbauarbeiten in Kammer 2
primar durch den bestehenden Strassenstollen erfolgen. Die Rohbauarbeiten (Ausbruch, Stahlbe-
tonarbeiten und teilweise Ausbauarbeiten) fur den neuen Vertikalschacht und die neuen Laftungs-
bauwerke werden (ber die Verladerampe (Bahnstollen) und den fur den Baubetrieb aufgeweiteten
Fluchtstollen ausgefiihrt. Durch dieses Vorgehen kann parallel in der Kammer 2 und an den Luf-
tungsbauwerken gearbeitet werden. Die Arbeiten kénnen so auch im Winter uneingeschrankt
ausgefihrt werden. Eine Baustellenerschliessung von aussen tiber die anstehende Felswand wur-
de aus Kosten- und Sicherheitsgriinden fallengelassen. Fir die Baustelleninstallationen ist genu-
gend Platz ausserhalb des Nordportales vorhanden.

Landschaftsschutz

Aus der Sicht des Landschaftsschutzes sind die mit dem vorgesehenen baulichen Konzept not-
wendigen Eingriffe sehr gering. Es ist ein einziges zusétzliches Portal fir den Aussenluftstollen
vorgesehen. Dieses wird méglichst klein gehalten und durch Tarnmassnahmen wirkungsvoll ver-
deckt. Da die Baustellenerschliessung iiber die Verladerampe des alten Bahnstollens erfolgt, gibt
es wahrend der Bauphase keine weiteren Eingriffe in die Landschaft.
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Geologie

Das anstehende Gebirge besteht aus verschiedenen Kalkgesteinen und eignet sich sehr gut fur
das geplante Bauvorhaben. Es gibt einige grésser Kliifte resp. Briiche, die aufgelockertes Material
aufweisen. Die neuen Bauwerke kénnen ausserhalb dieser Zonen platziert werden. Einzig der
neue Aussenluftstollen wird eine Kluft queren. Der Wasseranfall bei den neu zu erstellenden Bau-
ten ist generell gering. Das Ausbruchmaterial eignet sich grundsatzlich zur Wiederverwertung als
Betonzuschlagsmaterial oder als Schotter.

Materialwiederverwertung

Die Wiederverwertung und Entsorgung des Aus- bzw. Abbruchmaterials von ca. 4000 m? kann in
Zusammenarbeit mit der AlpTransit-Baustelle Mitholz oder den Steinbruch- und Schotterwerken
Blausee-Mitholz kostengiinstig und umweltgerecht erfolgen.

Bauliche Massnahmen

Kammer 2

Die bestehende Kammer 2 ist mit einer Kunststoffschale gegen eindringende Feuchtigkeit ge-
schitzt. Eine Zwischendecke mit Unterziigen unterteilt die Kaverne in zwei Geschosse.

Die vorhandene Raumhdéhe im Erdgeschoss ist fir die neuen Fabrikationsanlagen zu klein,_zudem
beschranken die Unterzlige zusatzlich den Lichtraum. Die bestehende Konstruktion ist im Ubrigen
fir eine reinraumgerechte Konstruktion ungeeignet.

Die Zwischendecke wird deshalb entfernt und durch eine neue Flachdecke mit Randverstarkungen
ersetzt. Die Kunststoffschale bleibt als Feuchtigkeitsschutz bestehen. Einzig im Feuerungsraum
wird die Kunststoffschale aus Brandschutzgriinden durch ein Betongewdlbe ersetzt.

Im Erdgeschoss der Kammer 2 werden die Produktionseinrichtungen eingebaut. Fuir Ansatz- und
Abflllraum sind Reinrdume der Klasse D erforderlich. Folgende technischen Massnahmen sind
geplant:

* Pharmagerechte Sandwichwénde
* Betondecke mit glatter Untersicht und porenfreiem Anstrich
e Glatte Bodenbelage, z.B. Terrazzo

Korridor und Sterilisationsraum werden zudem mit schocksicheren Trennwinden abgetrennt. Aus
Reinigungsgriinden werden ebenfalls glatte Oberflachen verlangt.

Im Obergeschoss der Kammer 2 ist die Leitungsverteilung fir die Produktionseinrichtungen im
Erdgeschoss vorgesehen. Mit Ausnahme des Feuerungsraumes sind keine zusiatzlichen Raumun-
terteilungen notwendig.

Kammer 4

Die Kammer 4 wird heute als Lagerraum verwendet. Sie weist die gleiche Konstruktion wie Kam-
mer 2 auf. Die Konstruktion wird unveréndert beibehalten. Die Raumaufteilungen erfolgen mit
Elementwénden (z.B. schocksichere Gipswande).

Im Obergeschoss der Kammer 4 sind die Kontrolle und Konfektionierung der Flaschen sowie der
Granulatlagerraum vorgesehen. Die Raumunterteilung erfolgt mit schocksicheren Trennwznden.
Aus Reinigungsgriinden werden ebenfalls glatte Oberflachen verlangt.

Der restliche Raum wird wie bisher als Lagerraum genutzt und bleibt unverandert.

Liftungskaverne

Die Grosse der neuen Liftungskaverne von 11.0 m Breite, 9.0 m Héhe und 36 m Lange ist gege-
ben durch den technischen Umfang der liftungstechnischen Installationen. Die Felsverkleidung ist
den standortspezifischen geologischen Verhéltnissen angepasst. Um die Krafte aus den Waffen-
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wirkungen druckbelasteten Wanden aufnehmen zu kdnnen, ist eine Innenschale aus geschaltem
Beton notwendig. Der Innenausbau richtet sich vorwiegend nach den BedUrfnissen der Installatio-
nen.

Vertikalschacht

Der Schachtquerschnitt wird durch den erforderlichen Platzbedarf wéhrend der Bauphase be-
stimmt. Der Vortrieb erfolgt von unten nach oben, aus einer Nische im Bauzugang bzw. ausgewei-
tetem Fluchtstollen. Um eine kostengiinstige Montage von Medienleitungen, Notaufgang far Per-
sonen usw. sicherzustellen, wird der Schacht mit einer Betonschale ausgekleidet.

Bauzugang / Fluchtstollen

Der bestehende Fluchtstollen von Kammer 2 in den alten Bahnstollen wird als Bauzugang zu den
neuen Anlageteilen gewahlt. Der Stollenquerschnitt wird bestimmt durch den erforderlichen Platz-
bedarf wahrend der Bauphase, dazu wird dieser in einer ersten Bauphase ausgeweitet. Far die
Betriebsphase nach Bauabschluss wird ein druckfester Abschluss eingebaut.

AUL-Stollen

Der Querschnitt des neuen Aussenluftstollens (AUL-Stollen) wird auf die erforderlichen Laftungs-
mengen dimensioniert. Die Felsverkleidung wird in Form einer Spritzbetonschale eingebaut. Aus
Griinden des Waffenschutzes werden zudem massive Schikanen in armiertem Beton erstellt.

FOL-Stollen

Der Fortluftstollen (FOL-Stollen) wird in der Verlangerung der Liftungskaverne neu erstellt, wobei
er in den bestehenden FOL-Stollen einmiindet. Damit wird eine gemeinsame Nutzung des vor-
handenen FOL-Portals erméglicht. Der Stollenquerschnitt wird auf die Bedirfnisse der Liftung
ausgelegt, die Felsverkleidung in Form einer Spritzbetonschale eingebaut. Der bestehende FOL-
Stollen muss aus luftungstechnischen Griinden teilweise ausgeweitet werden, wobei dies durch
eine Sohlenabsenkung erfolgt. Die bestehenden Schikanen aus armiertem Beton werden abge-
brochen und aus schutztechnischen Griinden teilweise ersetzt.

Verbindungsstollen zum Maschinenraum

Die Liiftungskaverne wird durch eine neue Verbindung zum bestehenden Verbindungsstollen Ma-
schinenraum-Aussenkiihlwerk erschlossen. Der bestehende Stollen wird zudem teilweise ausge-
weitet, um den Einbau einer C-Schleuse zu erméglichen.

3.4.8 Elektro
Elektrizitiat ab offentlichem Netz

Die Anlage ist am offentlichen Netz angeschlossen. Der Anschlusswert der heutigen Einspeisung
betragt 2500 kVA. Die Einspeisung erfolgt mittels erdverlegten Kabeln der BKW auf die Trafostati-
on in der Kammer 8.

Nach den Energiemessungen der letzten Jahre besteht auf dem bestehenden Anschluss noch
eine Reserve von ca. 1000 kVA. Diese Reserve reicht firr die neue Produktionsanlage mit einem
Anschlusswert von ca. 800 kVA aus.

Die bestehende Niederspannungs-Energieversorgung hat ebenfalls genugend Reserve, um die
neuen Bedurfnisse abzudecken.
Erschliessung der neuen Produktionsstrasse

Die Verbraucher der neuen Produktionsstrasse in den Kammern 2 und 4 werden in das bestehen-
de Verteilerkonzept integriert. Auf der zweiten Etage des Strassenstollens zwischen Kammer 2
und 4 wird eine weitere Trafostation erstellt.
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Die Versorgung der einzelnen Verbrauchern wird an das bestehende Konzept angepasst. In der
neuen Hauptverteilung wird eine Blindstromkompensationsanlage eingebaut.

Notstromversorgung

Fallt das offentliche Netz aus, z.B. in bewaffneten Konflikten, so wird die Stromversorgung durch
Notstromaggregate sichergestellt. Die beiden bestehenden Notstromaggregate mit einer Gesamt-
leistung von 1500 kVA reichen fir die zusatzlichen Bedirfnisse der neue Produktionsstrasse nicht
aus. In der oberen Etage wird auf dem vorhandenen Reserveplatz der Maschinenkaverne eine
dritte Anlage installiert und mit den bestehenden zwei Gruppen synchronisiert. Die Leistung der
neuen Gruppe wird ebenfalls 750 kVA betragen.

Um die neue Energie der dritten Gruppe in die untere Etage zu transportieren, wird ein dritter Tra-
fo installiert. Die Leistung des Trafos betrégt ebenfalls 750 kVA. Der neue Trafo wird NEMP-
geschutzt vor der Maschinenkaverne platziert. Die neuen Hochspannungskabel werden in Stahl-
rohren parallel zu den bestehenden Rohren via bestehendem Schragschacht in die Kammer 8
gefiihrt. Diese Linienfiihrung wird aufgrund des bestehenden NEMP-Schutzkonzeptes gewshit.

Brennstoffversorgung

Die Treibstoffversorgung der neuen Notstromgruppe erfolgt ab bestehendem Treibstofftagestank
(2000 1), der aus den Lagertanks in der Kammer 16 versorgt wird.

Verbrennungsluft / Abgasleitung

Die Abgasleitung folgt den Abgasleitungen der bestehenden Notstromgruppen. Sie fuhrt iber den
bestehenden Fortluftstollen ins Freie. Die Leitung besteht aus rostfreiem Stahl und wird mit Ab-
sorptionsschalldampfern und Kompensatoren ausgeriistet.

Riickkiihlanlage

Die Abwéarme des Zylinderkiihlwassers (386 kW) und die anfallende Strahlungswérme im Maschi-
nenraum (150 kW) wird Uber das Kiihiwassernetz in die Riickkiihlanlage gefihrt. Die Riickkiihlan-
lage mit einer Gesamtluftmenge von 55'000 m3h wird im Aussenkiihlwerk der neuen Liftungska-
verne angeordnet und weist Filter, Schallddmpfer und Explosionsschutzventile auf. Die Umlufi-
Raumkihlanlage mit einer Gesamtluftmenge von 35'000 m3/h befindet sich im Maschinenraum.

3.4.9 MSRL - System

Die Steuerung, Regelung und Uberwachung der neuen Anlagen, Haustechnik und Produktion,
wird durch ein MSRL — System iibernommen. Dieses wird in das bereits bestehende System fur
die Winterliftung integriert. Grundsétzlich werden fiir die Planung und Ausfiihrung die ,Weisungen
uber die Haustechnikanlagen“ mit den dazugehérigen Anhangen (wie Empfehlung MSRL-Technik,
Energie-Messkonzept etc.) angewandt.

Das MSRL - System (iberimmt folgende Aufgaben:

Automatische Winterliiftung / Entfeuchtung fiir die Kammern 2 und 4 im Unterhaltsbetrieb
Bedarfsabhangiges Ein- /Ausschalten aller HLK-Anlagen

Autonomes Steuern, Regeln und Uberwachen der Haustechnikanlagen

Erfassen und Speichern der letzten 100 Stér- und Alarmmeldungen

Zeit- und Wochentag abhéngiges weiterleiten der Alarm- und Stérmeldungen

Erfassen und zentrales Speichern der Betriebsdaten (Energieverbrauch / Betriebsstunden)
Sicherstellen der zentralen Bedienung und Signalisierung fur die Haustechnikanlagen
Ansteuern des Modems fiir die Fernabfrage der Betriebsdaten

Ansteuern der Vorortbedienung und Signalisierung auf den jeweiligen Tableaus

Erfassen der Sammelalarme der Produktionsstrasse
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Aufbau des Systems

» Fur die Steuerung, Regelung und Uberwachung sind autonome Unterstationen zu installieren.

« Die Unterstationen sind am bestehenden Datenbus anzuschliessen.

« Jede Unterstation tibernimmt samtliche Steuer-, Regel- und Uberwachungsfunktionen fir die
am Tableau aufgeschalteten Anlagen.

» Alle Systemkomponenten werden mit Notstrom versorgt.

Die Bedienung der Anlagen ist am jeweiligen Tableau und an der zentralen Bedienung maglich.

3.4.10 Heizung, Liiftung, Klima (HLK)
Der Bereich HLK erfilllt folgende Funktion:

Versorgung der Anlage mit kampfstoffgeschitzter Aussenluft.

Schaffung des erforderlichen Raumklimas: Kihlung, Heizung, Feuchtigkeit.

Warmeerzeugung (Prozesswarme) fir die Produktherstellung: Sterilisation, Ansatz.
Kalteerzeugung zur Kithlung der Prozesse: Sterilisation, Dieselgruppe.

Der Versorgung der Rdume mit der hygienisch erforderlichen Aussenluftrate zur Einhaltung der
erforderlichen Partikelkonzentration in den Raumen Klasse D.

« 7um Aufbau eines Werkiiberdruckes zum Schutz gegen chemische Kampfstoffe und radioakti-
ven Ausfall in der geschitzten Zone.

Die medientechnische Versorgung der neuen Produktionsstrasse erfolgt komplett unabhéngig von
den bestehenden Anlagen.

Fur die HLK-Anlagen wird eine Luftungskaverne, ein Aussenluftstollen und ein Medienschacht von
der Luftungskaverne zur Kammer 2 erstellt.

Liiftungszentrale

Die unabhingige zentrale Aussenluftaufbereitung (8400 m?/h) erfolgt in der Luftungskaverne und
versorgt die Raume der Fabrikationsanlage mit der hygienisch erforderlichen Aussenluftrate. Die
Aussenluft wird vorgewarmt, um in den Vorfiltern ein mikrobielles Wachstum zu verhindern. Der
Warmebezug fir die Vorwarmer erfolgt durch Warmeriickgewinnung von der Kaltemaschine (Kal-
te 8/14 °C). Im Falle von vergifteter Aussenluft kann diese tiber AC-Filter umgeleitet und gereinigt
werden.

Kammer 2: Produktion mit Ansatz, Abfiillanlagen, Sterilisation

Die Luftungszone im Abfullraum benétigt eine Luftmenge von 15'000 m®h, jene im Bereich An-
satz, Wagen, IKP-Labor (Reinraum 5000 m?h). Diese Raume entsprechen der Reinraumklasse D.

Die Klimatisierung der Raume erfolgt tiber je eine Umluftaniage mit Aussenluftbeimischung und
swei Filterstufen. Die Zuluft in die Reinrdaume der Klasse D wird Uber induzierende Luftausldsse
mit integrierten HEPA-Filtern (Filterklasse H14) eingefuhrt (Mischliftung). Gegenliber angrenzen-
den Raumen tieferer Reinheitsklasse wird ein Uberdruck von mindestens 25 Pa aufrechterhalten.
Die Abfiillanlagen weisen eine eigene Zuluftfuhrung und separaten Fortluftanlagen auf.

Die Klimatisierung der Sterilisation (Reinraumklasse E) erfolgt ebenfalls Uiber eine Umluftaniage
mit Aussenluftbeimischung mit einer Luftmenge von 15'000 m*/h.

31.10.2000 EBP, BUK Seite 17 von 23



Dossier Vorprojekt Anlage 1051 AA Bottelpack MERTRAULICH

Liftungszone Wasseraufbereitung / Umkehrosmose /Wérmeerzeugung

Die Klimatisierung der Rdume erfolgt Gber eine Umluftanlage mit Aussenluftbeimischung. Umluft-
monobloc mit einer Luftmenge von 4'800 m3h inkl. frequenzgesteuertem Ventilator, Lufterhitzer,
Luftkahler und Luftfilter. Im Raum der Warmeerzeugung in der Kammer 2 ist zusatzlich ein Um-
luftkihigerat mit einer Luftmenge von 6000 m%h installiert.

Kammer 4

Die Kammer 4 mit der neu zu erstellenden Sichtkontrolle, Konfektionierung, Verpackung und dem
Granulatraum sowie dem Lagerraum wird mit der bestehender Luftungsanlage beluftet. Fir die
R&ume Konfektionierung und Sichtkontrolle wird eine separate Umluftkiihlanlage mit einer Luft-
menge von 7500 m*h. und ein neues Entfeuchtungssystem eingebaut.

Fortluft

Die Fortluft aus sdmtlichen Luftungszonen wird an die gemeinsame Fortluftanlage angeschlossen
und in den Strassenstollen geblasen.

Winteriiftung, mechanische Entfeuchtung im Unterhalt

Die Entfeuchtung der einzelnen Zonen erfolgt ab bestehender Winterlaftung (Leitungsnetze in der
Fabrikationsanlage neu) oder im Umluftbetrieb iiber ein neues, wirtschaftliches Entfeuchtungssys-
tem.

Wiérmeerzeugung

Die neue Produktionsstrasse erfordert insbesondere fiir die Sterilisation der Produkte, die Destilla-
tion und die Lufterhitzer grosse Warmemengen. Dazu wird eine Wérmeerzeugungsanlage im hin-
teren Teil der Kammer 2 erstellt. Aus Brandschutzgriinden ist diese durch eine massive Beton-
wand von der Produktionsstrasse getrennt.

Die Erzeugung der Warme erfolgt tiber einen Thermodl-Generator mit 1500 kW Leistung und 280
°C Betriebstemperatur. Ein Pufferspeicher mit 7 m? Inhalt dient zur Uberbriickung von Leistungs-
resp. Energiespitzen wahrend der Sterilisationsphase.

Aus Griinden der Sicherheit sowie der Investitions-, Wartungs- und Bedienungskosten wird diese
Lésung gegenliber der verbreiteten Variante mit Hochdruckdampf favorisiert.

Die Olversorgung erfolgt tiber eine Leitung ab der bestehenden Tankanlage.

Die Abgase (ca. 2500 m*/h) werden (iber den Vertikalschacht, die Luftungskaverne und den be-
stehenden Fortluftstollen ins Freie gefiihrt. Die Kaminanlage weist einen Abgasventilator auf und
wird fur den Kriegsfall mit Explosionsschutzventilen geschitzt. In Friedenszeiten werden die Ab-
gase Uber einen Bypass abgefihrt.

Kiélteerzeugung
Kélte 8/14 °C

Zur Kihlung der Produktionsanlagen (Abfiillung und Formkihlung der Abfiillanlage) und fiir die
Klimaanlagen wird eine Kélteanlage mit 345 kW Leistung und ein Kaltwassernetz fiir eine Be-
triebstemperatur von 8/14 °C erstellt. Die dazu erforderliche Rickkuhlanlage fir die Kondensato-
ren-Abwérme im Aussenkihlwerk der neuen Laftungskaverne benétigt eine Gesamtluftmenge von
135'000 m*h. Ein technischer Speicher von 5 m? Inhalt garantiert eine einwandfreie Schaltung der
Kéltemaschine mit 345 kW resp. deren Betriebsstufen.
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Kiihlwasser 30/40 °C

Firr die Kithlung des Sterilisators, der Destillation und des Ansatztanks wird ein neues Kiihlwas-
sernetz mit Betriebstemperaturen von 30/40 °C erstellt. Die Ruickkihlung erfolgt je nach Kihlleis-
tungsbedarf in drei Stufen:

1. Die Rickkithlung des Wassers erfolgt primar mit Aussenluft. Die Riickkithlanlage im Aussen-
kithwerk der neuen Luftungskaverne arbeitet mit einer Gesamtluftmenge von 100'000 m3h
und ist mit Filter, Schalldampfer und Explosionsschutzventilen ausgeristet.

2. Im Sommer wird fiir die Abfuhrung von kurzzeitig anfallenden Kiihlleistungsspitzen des Sterili-
sators auch die Riickkiihlung tiber die Trinkwasserreservoire und mit Kaltwasser 8/14 °C der
Kaltemaschinen vorgesehen.

3. Kihlwasserbedarfsspitzen im Prozessablauf (970 kWh in 30 Min.) werden mit Hilfe eines Spei-
chers mit 50 m? Inhalt sowie im Notfall Giber das Trinkwasserbecken mit Systemtrennung ab-
gedeckt.

3.4.11 Sanitér
Wasserversorgung

Die Anlage 1051 AA weist zwei Reservoirs mit gesamthaft 2000 m? Inhalt auf, die durch zwei bun-
deseigene Quellen gespeist werden. Die Wasserzuleitung wird ab der bestehenden Sprinklerstati-
on vor der Kammer 2 abgenommen und auf eine Verteilbatterie in den Wasseraufbereitungsraum
gefihrt. Die Strange werden wie folgt unterteilt: Kaltwasser normal, Wasseraufbereitung, Warm-
wasser, Glykoltankspeisung.

Notwassereinspeisung

Bei einem Unterbruch der normalen Trinkwasserversorgung besteht die Maglichkeit, WWasser aus
dem Stegenbach via eine Sandfilteranlage zu Trinkwasser aufzubereiten und in die Trinkwasser-
reservoire einzuleiten.

Warmwasser

Fiir die Erzeugung des Warmwassers wird in den Kammern 2 und 4 je ein Elektro-Wasser-
erwarmer installiert. Die eingestellte Wassertemperatur betragt + 60 °C damit wird dem Problem
der Legionellenbildung Rechnung getragen. Die Verteilung des Warmwassers erfolgt im Ein-
zelzapfstellensystem. Die Warmeverluste in den Leitungen werden mit Elektroheizkabel erganzt.

Abwasser

Das anfallende Abwasser aus der Produktion wird in einer neu zu erstellenden Pumpengrube ge-
sammelt und nach einer automatischen Kontrolle von Temperatur und Wasserqualitét via Olab-
scheider in die bestehende Kanalisation abgepumpt. Entspricht das Abwasser nicht den geforder-
ten Normen wird ein Alarm ausgeldst und die Pumpen automatisch abgeschaltet. Nach einem
manuellen Eingriff kann das Abwasser der Kanalisation oder via Dienstleitung in einen Tankwagen
abgepumpt werden.

Wasseraufbereitung

Fur die Herstellung der Produkte wird eine Wasseraufbereitungsanlage erstellt bestehend aus:
Vorfiltration, Aktivkohlefilter, Enthartungsanlage mit Resthartekontrolle, Dosierung mit PH Korrek-
tur, Sicherheitsfilter, 2-Stufen-Umkehrosmose, Permeatlagertank, Pumpenanlage, Ozongenerator,
UV-Restozonvernichter, Permeatkiihler, Destillationsanlage, Destillationswasserlagertank, Pum-
penanlage, Destillationswasserheizung.
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Sprinkleranlage

Die Sprinkleranlagen der Kammern 2 und 4 bleiben grundsétzlich so bestehen, werden aber den
baulichen und technischen Gegebenheiten angepasst.

Druckluftanlage

In der Luftungskaverne OG wird eine Druckiufterzeugungsanlage fiir die Produktion und die ver-
schiedenen Steuersysteme erstellt. Der maximale Betriebsdruck betrégt 8 bar. Die Anlage besteht
aus zwei ¢lfreien Schraubenkompressoren, zwei Absorbtions-Kaltetrockner, einem Pufferspeicher
1500 | und einer kompletten Filterstation.

3.4.12 Ubermittlung (Telekommunikation)

Die Telekommunikationsanlage wurde 1996 saniert. Die zusitzlichen Anschliisse kénnen mit der
vorhandenen Installation abgedeckt werden. Es besteht ein Basisanschluss NT2. Einen Analog-
anschluss fur die Fernalarmierung und Notrufnummern. Zwei Analoganschliisse fir die Telefon-
kabinen, die nur im Truppenbetrieb aktiv sind. Die bestehende TVA ist fiir 96 Teilnehmer mit 10
Durchwahlnummern ausgebaut. Die vorhandenen Reserven reichen fiir die neuen Bediirfnisse
aus.
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4 Kosten

Kostenschatzung Vorprojekt

inkl MWSt

11 Raumungen 182'000
19 Honorare 18'000
20 Ausbruch, Felsverkleidung 4'130'000
21 Rohbau 1 1'820'000
22 Rohbau 2 130'000
23 Elektrisch 5'560'000
24 HLK 4'640'000
25 Sanitar, Wasseraufbereitung 2'270'000
26 Transportanlagen 60'000
27 Ausbau 1 560'000
28 Ausbau 2 530'000
29 Honorare 5'300'000
36 Betriebseinrichtungen 9'640'000
39 Honorare 730'000
40 Umgebung 64'000
49 Honorare 6'000
51 Bewilligungen, Gebiihren 220'000
52 Vervielfaltigung, Dokumentationen 270'000
90 Ausstattung 28'000
99 Honorare 2'000

Unvorhergesehenes, Reserve 1'840'000
Total Anlagekosten 38'000'000
Investitionskosten Fr. 38'000'000.-
Betriebskosten " Fr. 150'000.- /a
Unterhaltskosten 2 Fr. 400'000.-/a
Liquidationskosten * Fr. 10'000'000.-

1) Energie, Betrieblicher Unterhalt, ohne Produkte-Rohstoffe

2) Unterhalt und Erneuerung, 2.0 % von 20 Mio., chne Abschreibung und Verzinsung

3) Abbruch/Abbau der technischen Einrichtungen; Verschliessen, Sichern, Abdichten Bauten, je nach Rickbaustan-

dard

31.10.2000 EBP, BUK

Seite 21 von 23
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5 Termine

Terminprogramm BP Uno

2001 2002 2003 2004 2005 2006

Bauprojekt

Bewilligung IMMO-Botschaft 2003
Baubewilligungsverfahren (MPV)
Evaluation Produktionseinrichtungen

Submission

Ausfihrungsplanung

Liftungskaverne
Ausbruch

Rohbau

Ausbau 1

Ausbau 2
HLKS
Elektrisch

Kammer 2 und 4
Abbruch J

Rohbau 101
Ausbau 1 3 |

Ausbau 2

HLKS
Elektrisch

Produktionseinrichtungen

Abnahmen, Validierung

Zahlungsbedarf

2001 2002 2003 2004 2005 2006

Mio Fr.
40

35

30 e

25 "

20 -

15

10 —

5 T

0

Jahreskredite | 1'300'000 | | 3'200'000 | 14'000°000 | 14'000'000 | 5'500'000 |

Die Termine gelten mit dem Vorbehalt, dass der Auftrag fiir das Bauprojekt per 1.3.2001 erteilt
wird.
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6

Gesamtbeurteilung

Wirtschaftlichkeit:

Ausgegend von den strategischen Vorgaben "Einbau einer Produktionsstrasse fur
Infusions- und Spullésungen in einer geschitzten Anlage" wurde der wirtschaftlichen
Produktion im Projekt grosse Bedeutung beigemessen, indem

der Standort guinstig gewahlt wurde (Siehe Vorstudie),

Synergien durch die bereits bestehenden Produktionsanlagen genutzt werden,
die vorhandene Infrastruktur gut genutzt resp. umgenutzt wird,

wenig neue Bauten erstellt werden missen,

energetisch effiziente Anlagen eingebaut werden und

umweltmassig geringe Belastungen resultieren.

Risiken:(Kosten, Termine, Technik)

Die Kosten sind im Rahmen des Vorprojektes bereits recht genau ermittelt wor-
den, so dass das Risiko einer Kosteniiberschreitung als gering eingeschatzt wer-
den kann. Dies mit dem Vorbehalt der Teuerungsentwicklung und von Projektan-
derungswiinschen.

Die Termine sind knapp bemessen und enthalten keine Reserven. Entscheidend
ist die Auftragserteilung fiir das Bauprojekt am 1.3.2001.

Die Produktionsanlagen Bottelpack beruhen auf bewahrter Technik. Die medien-
technischen Anlagen entsprechen dem Stand der Technik. Die Risiken bezuglich
Technik kénnen fiir die ndchsten 20 Jahre als gering eingeschéatzt werden.

7  Anhang

Plane

99111-1 Situation untere Ebene 1:1000
99111-2 Situation obere Ebene 1:1000
99111-3 Grundriss Kammern 2 und 4, Erdgeschoss 1:200
99111-4 Grundriss Kammern 2 und 4, Obergeschoss  1: 200
99111-5 Schnitte Kammern 2 und 4 1:200
99111-6 Luftungskaverne 1:200

Beilagen

0]
@

Produktionsablauf / Chargenplan

Produktionsschema
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